Die einzelnen Einsparpotentiale sind Verdffentlichungen von Konferenzen

(z.B. Forging Industry Energy Workshop), Initiativen und einzelnen Projektbeispielen
sowie Studien entnommen.

Bereich Einsparpotentiale min [%] | max [%] | Q [%] | Quellen
geschatztes durchschnittliches _ _ 015 "
Energieeinsparpotential Betriebe !

Optimized Process Heating -

Prozess- Forging Industry Energy Workshop 0.10 0.30 0.20 @
warme optimierte Warmeversorgung - 0.15 10)
inititative Energie Effizienz !

Electric Motor Systems 0,05 0,10 0,08 (2)
Systemoptimierung Elektromotoren

Elektro- und Antriebssysteme 0.20 0.30 0.25 9

motoren
Einsatz hocheffizienter Motoren - - 0,03 (&)
Einsatz drehzahlvariabler Antriebe - - 0,1 (&)
Pumping System 0,10 0,20 0,15 (2)

Pumpen Optimierung Gesamtsystem Pumpe 0,18 0,90 0,54 (8)
Systenverbesserung bei _ _ 0,30 )
Pumpensystemen
Optimized Compressed Air System 0,10 0,20 0,15 (2)
bedarfsgerechtes Druckangebot 0,05 0,10 0,08 (3)
Projekt Energieoptimierung _ R 0,20 %)
Druckluftnutzung

Druckluft
Optimierung des Druckluftsystems - - 0,49 (5)
Druckluftsysteme 0,05 0,50 0,28 (7
Systemverbesserung der B ~
Druckluftsysteme 0.33 (&)
Elektronische Vorschaltgerate
(EVG) 0,05 (3)
Systemverbesserung bei _ _

Sonstiges |Kaltesystemen 0.18 (&)
Systemverbesserung bei
raumlufttechnischen Anlagen und - - 0,25 (4)
Ventilatoren
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